
powRgrip 冷壓刀桿

簡單  -  一鍵即可完成刀具安裝

安全  -  無加熱

筒夾使用壽命高達20,000次換刀，

依舊維持高挾持與與精度

8秒即可完成換刀

全系列偏擺�3 µm (3xD位置) 絕佳抗振效果

最  快  的  刀  具  夾  持  系  統



所有柄徑都可夾持

不管是鎢鋼，HSS，圓柄，側固

都可

筒夾的夾持範圍大

刀具柄徑由0.2 一直到25.4mm(

1＂)都可，不管是銑刀，鑽頭，

外緣給水、中心出水皆可

適用各種主軸

CAPTO，BT，BT+(兩面拘束)，

SK，SK+，HSK或者直柄主軸

此振動比較表為維也納工業大學生產與高性能激光技術研究所測試



powRgrip   創新的技術，不只實現超高的夾持精度，也展現持久的使用壽命

不僅保障使用者的安全，更顧及環保的考量，在刀具夾持過程中，大幅減省能源的消耗

PGU夾持系統使用90kN的力量，平均施壓於筒夾和刀桿，其所產生的徑向壓力透過筒夾的溝槽集中於刀

柄，以極高的同心度安全的夾住刀具

powRgrip 冷壓刀桿夾持系統

PGU自動夾持器

卓越的同心度和減振效果，提升加工效率並降低成本

PGC 手動夾持器

五年保固 紅點工業設計大獎



powRgrip BT刀桿

MAS 403 / JIS B 6339 / DIN ISO 7388-2

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD 

刀柄精度   1um

錐面精度AT3

表面粗糙度    Ra 0.25

Hi-Q 動平衡系統Hi-Q 動平衡系統
所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm

型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，

最高可調整至80,000rpm

抗震性佳
減少震動，實現高品質加工與增加刀具壽命

XL加長刀桿
整體精度TIR    10um整體精度TIR    10um

動平衡校正至G2.5 @5,000rpm



powRgrip BT刀桿

BT / PG BT / PG  XLBT - B / PG
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powRgrip BT+兩面拘束刀桿

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD 

表面粗糙度    Ra 0.25

Hi-Q 動平衡系統
所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm

型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，

最高可調整至80,000rpm最高可調整至80,000rpm

抗震性佳
實現高品質加工，避免顫動

( BIG Daishowa 授權 )

刀柄與主軸的端面接觸和AT1

的錐度精度，達到最佳的剛性

刀具直徑3倍處，TIR   3um



powRgrip HSK 冷壓刀桿

DIN 69893 / ISO 12164

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD 

刀桿精度 TIR    1um

表面粗糙度最大Ra 0.25

Hi-Q 動平衡系統
所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm

型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，

最高可調整至80,000rpm

XL 加長刀桿
整體精度    1條

動平衡達到  G2.5 @5,000rpm

所有HSK-A和HSK-E型刀桿都可搭配KSR冷卻水管



powRgrip HSK 刀桿

HSK-A / PG XLHSK-A / PG



powRgrip HSK 刀桿

HSK-A / PG XLHSK-A / PG



powRgrip HSK 冷壓刀桿

HSK-A / PG XLHSK-A / PG

HSK - E 冷壓刀桿



powRgrip HSK 冷壓刀桿

HSK - E 冷壓刀桿

HSK - F 冷壓刀桿



powRgrip CYL冷壓刀桿

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD                   刀桿精度    1um   

表面粗糙度Ra 0.25                                  最小外徑，加工更有彈性

圖1 圖2

圖3 圖4

圖5



powRgrip SK 刀桿

DIN 69871 / ISO 7388-1

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD 

刀桿精度 TIR    1um

刀桿錐度精度AT3

表面粗糙度最大Ra 0.25

Hi-Q 動平衡系統Hi-Q 動平衡系統
所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm

型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，

最高動平衡可調整至80,000rpm

SK / PG SK / PG XL



powRgrip SK 冷壓刀桿

SK / PG

SK - B / PG

SK / PG XL



powRgrip SK 冷壓刀桿

SK / PG

SK - B / PG

SK / PG XL



powRgrip SK+兩面拘束刀桿

DIN 69871 / DIN ISO 7388-1

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD 

表面粗糙度最大Ra 0.25

Hi-Q 動平衡系統
所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm

型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，

最高可調整至80,000rpm

抗震性佳
減少震動，實現高品質加工與增加刀具壽命

(BIG Daishowa授權，瑞士製造)



powRgrip CAPTO 冷壓刀桿

Sandvik Coromant授權

ISO 12164

特性與優點
整體精度 TIR    3um @ 3xD 

刀桿精度 TIR    1um

表面粗糙度最大Ra 0.25

Hi-Q 動平衡系統
所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm所有刀桿動平衡至 G2.5 @25,000rpm / < 1gmm

型號末碼H的刀桿均可搭配Hi-Q動平衡環使用，

最高可調整至80,000rpm

XL 加長刀桿
整體精度    1條

動平衡達到  G2.5 @5,000rpm

絕佳抗振效果
可進行高精度表面加工，延長刀具壽命可進行高精度表面加工，延長刀具壽命



powRgrip CAPTO 冷壓刀桿

C / PG C / PG XL



powRgrip CAPTO 冷壓刀桿

C / PG C / PG XL



powRgrip ISO 20 冷壓刀桿

專為 HASS Office銑床設計
在加工時，可以完全發揮 HASS機台的特性

動平衡系統
所有刀桿動平衡至 50,000rpm 

絕佳的配合精度
各組件間擁有絕佳的組合精度，保證了最小的偏離與最佳平衡



secuRgrip SG 強固冷壓刀桿

secuRgrip螺紋塞片適用於所有weldon型標準側固立銑刀

結構與夾持力的雙重保護
刀具與刀桿完全固定，防止掉刀。在高性能切削加工中，可能會因道具掉

落而損傷工件，secuRgrip的強力鎖緊系統，可解決您掉刀的困擾

通過加工安全的保障，來提升您的加工效率

secuRgrip依照DIN 6535-HB標準制定，適用於所有weldon側固標準立

銑刀。

secuRgrip刀桿

secuRgrip安全螺帽

secuRgrip PG 15-SG, PG 25-SG 或 PG 32-SG筒夾



secuRgrip SG重切削強固冷壓刀桿

重切削型secuRgrip 刀桿剛性是一般刀桿的兩倍。

同時具備secuRgrip防掉刀保護

提升進給速率，刀具使用效率最大化

降低刀具偏移量，帶來更好的加工品質

可搭配動平衡環使用



PG螺紋加工

CYL SSY / HSK-A SSY 攻牙刀桿

微量長度補償

消除機床本身的微小同步誤差

(剛性攻牙)

CYL GSF 攻牙刀桿

有長度補償

用於主軸進給螺距之間不同步的機台

用於剛性攻牙機台

適用於所有符合h9規格的絲攻

主軸的運轉與進給軸力量相互抵銷，

達到同步

同步誤差是由主軸與線性驅動器產生。

這款攻牙刀桿具有小量的長度補償，

可彌補同步誤差可彌補同步誤差

視加工狀況的不同，可增加150%的使用壽命

即使在50巴 / 725PSI的冷卻水壓下，

同步補償的功能不會受到影響

軸
向
扭
力  N

時間 / 秒

時間 / 秒

軸向扭力隨著主軸增速變大。使用一般剛性攻牙刀桿

產生的軸向扭力，會比Softsynchro刀桿更大。因此

，Softsynchro攻牙刀桿，可以發揮主軸最佳性能，

得到最好的刀具壽命與表面加工品質

REGO-FIX Softsynchro半剛性攻牙刀桿

其他品牌同步刀桿

其他品牌剛性攻牙刀桿

M10絲攻加工鋼材St37 產生的軸向扭力比較表

轉速500rpm

M10絲攻加工鋼材St37 產生的軸向扭力比較表

轉速2,000rpm

軸
向
扭
力  N

用於非攻牙專用機台

補償螺牙與主軸進給間的誤差

具備過載補償機制

安全的攻牙加工

保持一致，重複的螺牙深度

即使在50巴 / 725PSI的冷卻水壓下，

長度補償的功能不會受到影響長度補償的功能不會受到影響



PG攻牙刀桿

HSK-A SSY /     CYL SSY /      CYL GSF HSK-A 63 SSY / PG

CYL 25 SSY / PG CYL 25 GSF / PG



PG 系列筒夾 

PG 標準筒夾

PG - CF 中心出水筒夾

PG - CFPG 

PG - TW筒夾 PG - MB 微徑筒夾

PG - TW筒夾保固期一年，或兩千次換刀



PG 系列筒夾 

PG - L 長型筒夾

PG - T 車削筒夾

PG - L
PG - S

PG - T

建議使用TROX扳手固定PG - T筒夾，其預設扭力值為0.9Nm

PG - S 短型筒夾



PG 系列筒夾 

螺牙固定塊

PG - SG 強力筒夾

PG - TAP 攻牙套筒


